
 پىضص اپىکسی دو جزئی
RTB-676 (A&B COMPONENTS) 

  

 

REVISION:2025 

 با ّاکٌغ ػیویایی بیي اجشاء، فیلن هماّهی را در بزابز هْاد ػیویایی ّ رطْبت ایجاد هی ًوایذ کَ دارای هماّهت ُای RTB-676 بَ ػوارٍ کذ رًگ اپْکظی دّ جشئی رًّاص

 .عالی هکاًیکی هاًٌذ چظبٌذگی، طختی ّ اًعطاف پذیزی هی باػذ
 

 پیطنهادیمىارد مصرف و لایه های 
 

  

ّ ات بَ عٌْاى لایَ هیاًی ّ لایَ ًِایی در طیظتن ُای چٌذ لایَ رًگ بزای دفاظت اس ططْح فلشی در بزابز عْاهل خْرًذٍ در سهاى تعویز

کَ بزای اّلیي بار   رّی ططْدیبزُوچٌیي بزای دفاظت اس طاسٍ ُای فلشی جذیذ( رًگ آهیشی هجذد )تاطیظات ؿٌعتیطاسٍ ُا ّ ًگِذاری

 .رًگ آهیشی هی ػًْذ بَ کار بزدٍ هی ػْد

 هْارد هـزف

  

 رًگ رّیَ پیؼٌِادی .یْرتاى داهٌَ ّطیعی اس پْػغ ُای اپْکظی ّ طیظتن ُای پلی
 

  
  مطخصات ضیمیایی

    

 (ّسًی )%76 تا 74%
 پض اس تزکیب  هیشاى هْاد جاهذ

 اجشا
 پلی آهیذ – رسیي اپْکظی

 پایَ رسیي 

    

 تعذاد اجشاء رًگ دّ جشئی  (دجوی )%58 تا 54%
    

 هکاًیشم خؼک ػذى ّاکٌغ ػیویایی  
    

28º طاًتیگزاد (82ºفارًِایت ) پیگوٌت اؿلی پیگوٌت غیز طوی خٌثی ًمطَ اػتعال 
    

  
  مطخصات فیزیکی

  

 ًیوَ بزاق
 عزضَ هی ػْد  تْلیذ RALّ درفام ُای هختلف هعادل طاهاًَ رًگبٌذی 

 بزالیت
  فام رًگ

  

1.375 ± 0.025 gr/cm³( ًمزٍ ای | )0.10 ± 1.50 gr/cm³( طایز فام ُا) پض اس تزکیب اجشاّسى هخـْؽ  
  

  
  روش کاربرد

  

 .لبل اس اجزای عولیات رًگ آهیشی ططخ فلش بایذ بَ خْبی تویش ػذٍ ّ کلیَ آلْدگی ُای ادتوالی ّ چزبی ُا اس رّی ططخ بزطزف ػًْذ
توام اپض اس  .  تْؿیَ هی ػْد SIS 5900:  بؼوارٍدر اطتاًذارد طْئذی½ Sa. 2 عولیات سًگ سدایی ططخ با رّع طٌذ بلاطت با درجَ 

 .یک لایَ آطتزاپْکظی هٌاطب تْؿیَ هی ػْد عولیات سًگ سدایی اجزای

 رّع آهادٍ طاسی ططخ

  

 ًظبت تزکیب   ّادذ ّسًی: 20(طخت کٌٌذٍ )Bتزکیب             ّادذ ّسًی: 100(اپْکظی )Aتزکیب 
  

 دلیمَ 10 را بَ آراهی بَ آى اضافَ ًوْدٍ بَ هذت B را با یک هیکظز هٌاطب بَ خْبی هخلْط ًواییذ ّ طپض تزکیب Aلبل اس هـزف تزکیب 

 طاعت لابل 8 دلیمَ اس سهاى تزکیب دذاکثز تا 5هخلْط آهادٍ ػذٍ پض اس . یکٌْاخت ػْد عول ُن سدى را اداهَ دُیذ تا هخلْط بَ خْبی

 .هـزف هی باػذ

 رّع تزکیب اجشاء

  

140-120 gr/m²هیشاى هـزف ًظزی رًگ .فیلم خشک رنگ هیکزّى 50 یک لایَ رًگ بَ ضخاهت  بزای 
  

تجِیشات ّ رّع کاربزد  رّع ُای هـزف ایزلض اطپزی للن هْ غلطک

 طایش ًاسل "mm 0.011" – 0.015 1.80 --- --- رًگ

 ًظبت پوپ 1/45 --- --- ---

--- --- 3 – 4 Bar 4 – 6 Bar فؼار ُْا 

3 – 5% T-445 3 – 5% T-445 15 – 20% T-445 5 – 10% T-445 تیٌز هـزفی 
 

 ضخاهت فیلن رًگ  تْؿیَ ػذٍ دذالل دذ اکثز

 (هیکزّى)ضخاهت فیلن تز  90 45 135

 (هیکزّى) ضخاهت فیلن خؼک 50 25 75
 

  در دهای سهاى خؼک ػذى خؼک ػذى ططذی خؼک ػذى ًظبی خؼک ػذى کاهل کاهل ػذى ّاکٌغ ػیویایی رًگ آهیشی هجذد

  درجَ طاًتیگزاد25
 

  طاعت :16دذالل
  دلیم40َ تا 20  طاعت3 تا 2  طاعت12 تا 8  رّس10-14

  رّس :10دذاکثز

  اندازه گیری شده است WFT هیکزّى 100 و ضخامت( ASTM-D-1640هطابك با اطتاًذارد ) طاًتیگزاد 25ºهذت سهاى خؼک ػذى در *
 

 

 ػزایظ اجزای رًگ آهیشی رطْبت ---دذالل  %80دذاکثز 

 دها طاًتیگزاددرجَ  5دذالل  طاًتیگزاددرجَ  40دذاکثز 

 دهای ططخ طاًتیگزاددرجَ  5دذالل  طاًتیگزاددرجَ  45دذاکثز 

   طاًتیگزاد بالاتزاس ًمطَ ػبٌن باػذ5ºتْجَ کٌیذ کَ دهای ططخ دذالل *
 

 .در ؿْرت اًمضاء دّرٍ هجاس رًگ آهیشی بیي لایَ ُا بَ دطتْر العول رًگ آهیشی بیي لایَ ُا پض اس اًمضاء هذت سهاى هجاس هزاجعَ ًواییذ
  T-445 یا تیٌزT-111  ػظتؼْی   را کَ بَ رًگ آغؼتَ ػذٍ اًذ با دلالتجِیشات پض اس خاتوَ رًگ آهیشی، پیظتْلَ، ػیلٌگِا، ابشار ّ لبل اس ػزّع ّ

 .ػظتؼْ ّ طپض خؼک ًواییذ

 تْؿیَ ُا

  

  
  نکات ایمنیبسته بنذی، انبارداری و 

  

 بظتَ بٌذی  ( کیلْگزم خالؾ5) لیتزی 6ظزّف فلشی : (طخت کٌٌذٍ) B تزکیب | ( کیلْگزم خالؾ25) لیتزی 20ظزّف فلشی : (اپْکظی) Aتزکیب 
  

. کاهل ّ طالن ًگِذاری ػْد در هذیظ خؼک ّ خٌک با تِْیَ هٌاطب ّ با بظتَ بٌذی  ػزایظ ًگِذاری
  

 . نگهداری شودC°25در ظروفی با بسته بندی اصلی در شرایط دمایی   هاٍ پض اس ارطال18دذالل 
 

 هذت سهاى هجاس اًبارداری
  

اس . اس لزار دادى در هجاّرت ػعلَ، خطْط بزق ّ تجِیشات الکتزیکی خْدداری ًواییذ. ایي هذـْل داّی دلال ُای آلی ّ لابل اػتعال هی باػذ

اس پْطت بذى ّ طایز ...( ، هاطکککلاٍ، دطتکغ، عیي )با اطتفادٍ اس لْاسم دفاظت فزدی. تٌفض گاسُا ّ بخار رًگ در سهاى اجزاء پزُیش ًواییذ

اس رًگ آهیشی در فضای آساد . در ؿْرت رًگ آهیشی در هذیظ بظتَ تِْیَ هذیظ الشاهی اطت. اعضاء در بزابز تواص با رًگ ّ تیٌز دفاظت کٌیذ

 . در ٌُگام بارًذگی ّ ّسع ػذیذ باد خْدداری ًواییذ

 طلاهتی ّ ایوٌی

 


