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REVISION:2025 

 اغعٗ ِاٚراء تٕفع در ِماتً تاتع ٔٛر خٛرغيذ ٚ درجٗ ضأتيگراد 90ٚ درارت تا ِعرـ عاٌي اضت ٚ در ٚ لذرت پٛغع رٔگ رٚيٗ آٌىيذي رٚٔاش داراي چطثٕذگي ٚ دٚاَ

 ِماَٚ ِي تاغذ
 

 پیشنهادیمىارد مصرف و لایه های 
 

  

 وٗ  ٚضازٖ ٘ا تاضيطات ؾٕعتي ضازٖ ٘اٚ در ضيطتُ ٘اي پٛغػي دفاظتي تراي رٔگ آِيسي (لايٗ ٔٙايي  )تٗ عٕٛاْ لايٗ ِيأي ٚ رٔگ رٚيٗ 

 .در ِعرـ ِذيظ ٘اي ِلايُ خٛرٔذٖ لرار دارٔذ تٗ وار تردٖ ِي غٛد
 ِٛارد ِؿرف

  

 رٔگ رٚيٗ پيػٕٙادی .أٛاع ِختٍفي از آضتر٘اي آٌىيذي، آضتر٘ا ٚ پٛغع ٘اي اپٛوطي
 

  
  مشخصات شیمیایی

    

 پايٗ رزيٓ  رزيٓ آٌىيذ اؾلاح غذٖ ِيساْ ِٛاد جاِذ (ٚزٔی )%66 تا 64%
    

 تعذاد اجساء رٔگ  جسئیيک  (دجّی )%50 تا 46%
    

 ِکأيسَ خػک غذْ  اوطيذاضيْٛ–تثخير دلاي   
    

28º ضأتيگراد (82ºفارٔٙايت ) پيگّٕت اؾٍی پيگّٕت غير ضّی خٕثی ٔمطٗ اغتعاي 
    

  
  مشخصات فیزیکی

  

 ٔيّٗ ِات

 .تٌٛيذ ٚعرضٗ ِي غٛدRAL ٚ  BS در فاِٙاي ِختٍف ِعادي ضاِأٗ رٔگثٕذي 
 تراليت 

  فاَ رٔگ
  

1.25 ± 0.05 gr/cm3  ٚزْ ِخؿٛؼ 

  درجٗ ضأتيگراد80:وارترد ِذاَٚ          

  درجٗ ضأتيگراد120: (وٛتاٖ ِذت  )تٕع ٘اي درارتي                                       -

 
 

ماِٚت در تراتر درارت 
 ِ

  
  روش کاربرد

  

  .لثً از اجراي عٍّيات رٔگ آِيسي ضطخ فٍس تايذ تٗ خٛتي تّيس غذٖ ٚ وٍيٗ آٌٛدگي ٘اي ادتّاٌي ٚ چرتي ٘ا از رٚي ضطخ ترطرف غٛٔذ

عٍّيات آِادٖ ضازي ضطخ ِّىٓ اضت تا اتسار ضادٖ دضتي ِإٔذ فرچٗ ضيّي ، ضّثادٖ ٚ واردن يا تا دضتگا٘ٙاي اٌىتريىي ِإٔذ ضّثادٖ ترلي ٚ 

پص از اتّاَ عٍّيات زٔگ زدايي اجراي يه .  تٛؾيٗ ِي غٛد ِطاتك تا غسايظ ضطخ ٚ يا تا رٚظ ضٕذ تلاضت  ( Wire brush )فرچٗ ترلي 

 .لايٗ آضتر ِٕاضة ضرٚري اضت

 رٚظ آِادٖ ضازی ضطخ

  

130 gr/m2  ِيساْ ِؿرف ٔظری رٔگ                 .فیلم خشک رنگ ِيىر50ْٚ ترای يه لايٗ رٔگ تٗ ضخاِت 
  

تجٙيسات ٚ رٚظ کارترد  ای ِؿرفٖرٚظ  ايرٌص اضپری لٍُ ِٛ غٍطک

 ضايس ٔازي "mm 0.009" – 0.013 1.80 --- --- رٔگ

 ٔطثت پّپ 1/28 --- --- ---

--- --- 3 – 4 Bar 4-6 Bar فػار ٘ٛا 

3 – 5% T-411 3 – 5% T-411 15 – 20% T-411 5 – 10% T-411 تيٕر ِؿرفی 
 

 ضخاِت فيٍُ رٔگ  تٛؾيٗ غذٖ دذالً دذ اکثر

 (ِيکرْٚ)ضخاِت فيٍُ تر  115 75 155

 (ِيکرْٚ) ضخاِت فيٍُ خػک 55 35 75
 

زمان سخت شدن  رٔگ آِيسی ِجذد   در دِای زِاْ خػک غذْ خػک غذْ ضطذی خػک غذْ ٔطثی خػک غذْ کاًِ

  درجٗ ضأتيگراد25
 

  دليم60ٗ تا 30  ضاعت4 تا 3  ضاعت12 تا 8  ضاعت 24  ضاعت :16دذالً

                             .اندازه گیری شده است WFT ِيکرْٚ 100 و ضخامت( ASTM-D-1640ِطاتك تا اضتأذارد ) ضأتيگراد 25ºِذت زِاْ خػک غذْ در *
 

 

 غرايظ اجرای رٔگ آِيسی رطٛتت ---دذالً  %80دذاکثر 

 دِا ضأتيگراددرجٗ  5دذالً  ضأتيگراددرجٗ  40دذاکثر 

 دِای ضطخ ضأتيگراددرجٗ  5دذالً  ضأتيگراددرجٗ  45دذاکثر 

  . ضأتيگراد تالاتراز ٔمطٗ غثُٕ تاغذ5ºتٛجٗ کٕيذ کٗ دِای ضطخ دذالً *
 

 .در ؾٛرت أمضاء دٚرٖ ِجاز رٔگ آِيسی تيٓ لايٗ ٘ا تٗ دضتٛر اٌعًّ رٔگ آِيسی تيٓ لايٗ ٘ا پص از أمضاء ِذت زِاْ ِجاز ِراجعٗ ّٔاييذ
 

 غطتػٛ  T-411 يا تيٕرT-111  غطتػٛی   را کٗ تٗ رٔگ آغػتٗ غذٖ أذ تا دلايتجٙيسات پص از خاتّٗ رٔگ آِيسی، پيطتٌٛٗ، غيٍٕگٙا، اتسار ٚ لثً از غرٚع ٚ

 .ٚ ضپص خػک ّٔاييذ

 تٛؾيٗ ٘ا

  

  
  نکات ایمنیبسته بنذی، انبارداری و 

  

 تطتٗ تٕذی ( کيٍٛگرَ خاٌؽ25) ٌيتری 20ظرٚف فٍسی 
  

. کاًِ ٚ ضاٌُ ٔگٙذاری غٛد در ِذيظ خػک ٚ خٕک تا تٙٛيٗ ِٕاضة ٚ تا تطتٗ تٕذی  غرايظ ٔگٙذاری
  

 ٔگٙذاری غٛد  C°25 در ظرٚفی تا تطتٗ تٕذی اؾٍی در غرايظ دِايی  ِاٖ پص از ارضاي18دذالً 
 

 ِذت زِاْ ِجاز أثارداری
  

. از لرار دادْ در ِجاٚرت غعٍٗ، خطٛط ترق ٚ تجٙيسات اٌکتريکی خٛدداری ّٔاييذ. ايٓ ِذؿٛي داٚی دلاي ٘ای آٌی ٚ لاتً اغتعاي ِی تاغذ
از پٛضت تذْ ٚ ...( ، ِاضکککلاٖ، دضتکع، عيٓ )تا اضتفادٖ از ٌٛازَ دفاظت فردی. از تٕفص گاز٘ا ٚ تخار رٔگ در زِاْ اجراء پر٘يس ّٔاييذ

از رٔگ آِيسی در . در ؾٛرت رٔگ آِيسی در ِذيظ تطتٗ تٙٛيٗ ِذيظ اٌساِی اضت. ضاير اعضاء در تراتر تّاش تا رٔگ ٚ تيٕر دفاظت کٕيذ

در ؾٛرت تالی ِأذْ ِمذاری رٔگ در ظرف درب آْ را تٗ خٛتی تثٕذيذ تا . فضای آزاد در ٕ٘گاَ تارٔذگی ٚ ٚزظ غذيذ تاد خٛدداری ّٔاييذ

 .از خػک غذْ ٚ ضايعات رٔگ ٚ ضاير خطرات ٚ عٛارـ ادتّاٌی جٍٛگيری غٛد

 ضلاِتی ٚايّٕی

 


