
(بر پایه اتیل سیلیکات)پىشرنگ معذنی سرشار از روی   
RTB-766 (A&B COMPONENTS) 

  

REVISION: 2025 

کَ تا جذب رطْتت اًجام   پض اس اجزا در اثز ّاکٌغ ػیویایی تیي اجشاء تؼکیل دٌُذٍ ّ ططخ فلش هْرد رًگ آهیشی RTB-766 رّی تَ ػوارٍ کذطیلیکات پْػغ دّ جشئی 

 پْػغ دّ .خْاُذ ػذ فیلن تظیار هماّهی تْجْد هی آّرد ّ در تزاتز عْاهل خْرًذٍ ّ دزارت هماّهت تظیار عالی اس خْد ًؼاى هی دُذ ّ دّام ّ عوز طْلاًی خْاُذ داػت

 . هی تاػذ864475193: دارای پزّاًَ کارتزد علاهت اطتاًذارد ایزاى تَ ػوارٍطیلیکات رّی  جشئی
 

 پیشنهادیمىارد مصرف و لایه های 
 

  

کَ در  تَ عٌْاى لایَ اّل در طیظتن ُای پْػؼی تزای تاطیظات طٌگیي ؿٌعتی ّ خطْط لْلَ تَ ّیژٍ در هٌاطك طادلی ّ طاسٍ ُای فْلادی

 .تَ عٌْاى پزایوز کارگاُی ًیش کارتزد ّطیعی دارد ایي پْػغ.هعزف دزارت هی تاػٌذ اطتفادٍ هی ػْد
 هْارد هـزف

 رًگ رّیَ پیؼٌِادی .یْرتاى پْػغ ُای طیلیکًْی، اپْکظی ّ پلی
 

  
  مشخصات شیمیایی

    

 پایَ رسیي  اتیل طیلیکات هیشاى فلش رّی در فیلن خؼک رًگ %89دذالل 

 تعذاد اجشاء رًگ دّ جشئی  پض اس تزکیة اجشاهیشاى هْاد جاهذ (ّسًی)86 % تا 84%

 هکاًیشم خؼک ػذى ّاکٌغ ػیویایی-  جذب رطْتت –تثخیز دلال   (دجوی )%55 تا 51%

38º طاًتیگزاد (100ºفارًِایت ) پیگوٌت اؿلی پْدر رّی خالؾ ًمطَ اػتعال 
    

  
  مشخصات فیسیکی

  

 تزالیت  هات 
فام رًگ  طْطی 

2.65 ± 0.05 gr/cm³ 
 پض اس ّسى هخـْؽ

 تزکیة اجشا
 هماّهت در تزاتز دزارت  طاًتیگزاد415º :کارتزد هذاّم

  

  
  روش کاربرد

  

لثل اس اجزای عولیات رًگ آهیشی ططخ فلش تایذ تَ خْتی تویش ػذٍ ّ کلیَ آلْدگی ُای ادتوالی ّ چزتی ُا اس رّی ططخ تزطزف ػًْذ 

 . تْؿیَ هی ػْدSIS 5900: در اطتاًذارد طْئذی تؼوارٍ Sa. 3 عولیات سًگ سدایی ططخ تا رّع طٌذ تلاطت تا درجَ
 آهادٍ طاسی ططخرّع 

 ًظثت تزکیة   ّادذ ّسًی: B 75تزکیة      ّادذ ّسًی: A 25تزکیة 
 دلیمَ عول ُن 10 را تَ آراهی تَ آى اضافَ ًوْدٍ تَ هذت B را تا یک هیکظز هٌاطة تَ خْتی هخلْط ًواییذ ّ طپض تزکیة Aلثل اس هـزف تزکیة 

 A تزکیة .دی را خاهْع ًکيکظزی میسیدر ٌُگام رًگ آملطفا  ی، اس رطْب رّیری جلْگیتزا .. ػْدی داؿلیکٌْاخت هذلْلسدى را اداهَ دُیذ تا 
. ًثایذ تَ تٌِایی رلیك ػْد

 . طاعت لاتل هـزف هی تاػذ4 ظزف هذت  دذاکثز  AّB اجشاء تزکیةایي هذـْل پض اس

 رّع تزکیة اجشاء

375 gr/m²هیشاى هـزف ًظزی رًگ .فیلم خشک رنگ هیکزّى 75 یک لایَ رًگ تَ ضخاهت  تزای 
  

تجِیشات ّ رّع کارتزد  رّع ُای هـزف  اطپزیایزلض اطپزیایز  للن هْ غلطک

 طایش ًاسل "mm 0.009" – 0.015 1.80 --- --- رًگ

 ًظثت پوپ 1/45 --- --- ---

--- --- 3 – 4 Bar 4 – 6 Bar فؼار ُْا 

5– 10% T-767 5 – 10% T-767 10 – 15% T-767 5 – 10% T-767 تیٌز هـزفی 

. اس للن هْ ّ غلطک فمظ تَ هٌظْر رًگ آهیشی ططْح کْچک ّ تاریک اطتفادٍ گزدد  
 

 ضخاهت فیلن رًگ  تْؿیَ ػذٍ دذالل دذ اکثز پزایوز کارگاُی

 (هیکزّى)ضخاهت فیلن تز  140 115 170 10 ± 50

 (هیکزّى) ضخاهت فیلن خؼک 75 60 90 5 ± 25
 

فزایٌذ خؼک ػذى پْػغ طیلیکات رّی ًاػی اس ّاکٌغ ػیویایی تیي اجشاء هختلف پْػغ ّ ططخ فلش هی تاػذ کَ تا جذب رطْتت اس هذیظ در دهای 

در ؿْرت کوثْد رطْتت ّ دها پیؼزفت ّاکٌغ تظیار کٌذ تْدٍ ّ لاسم خْاُذ تْد رطْتت ّ دهای هٌاطة تـْرت . هٌاطة پیؼزفت هی ًوایذ

 . طاعت کاهل خْاُذ ػذ48تا  24در ػزایظ هطلْب دها ّ رطْتت ّاکٌغ ػیویایی تؼکیل فیلن هماّم ظزف . هـٌْعی تاهیي ػْد

  در دهای سهاى خؼک ػذى

  درجَ طاًتیگزاد25
 

طزعت پیؼزفت ّاکٌغ ػیویایی تؼکیل فیلن سیٌک طیلیکات، اًجام آسهایغ تعییي  در (دها ّرطْتت)تا تْجَ تَ تاثیز ػزایظ هذیظ  |  طاعت24دذالل 

ّ خؼک تْدى ططخ  کاهل ػذى ّاکٌغ ػیویایی دـْل اطویٌاى اس ّ ASTM-D-4752مطابق با روش آزمون  (Curing Test) هیشاى پیؼزفت ّاکٌغ

 .ضزّری اطت

 رًگ آهیشی هجذد

 ػزایظ اجزای رًگ آهیشی رطْتت %50دذالل  -دذاکثز 

ی رنگ دها طاًتیگزاددرجَ  15دذالل  طاًتیگزاددرجَ  40دذاکثز 

 دهای ططخ طاًتیگزاددرجَ  15دذالل  طاًتیگزاددرجَ  45دذاکثز 
 .در ؿْرت اًمضاء دّرٍ هجاس رًگ آهیشی تیي لایَ ُا تَ دطتْر العول رًگ آهیشی تیي لایَ ُا پض اس اًمضاء هذت سهاى هجاس هزاجعَ ًواییذ

         یا تیٌزT-111  ػظتؼْی   را کَ تَ رًگ آغؼتَ ػذٍ اًذ تا دلالتجِیشات پض اس خاتوَ رًگ آهیشی، پیظتْلَ، ػیلٌگِا، اتشار ّ لثل اس ػزّع ّ
T-767ػظتؼْ ّ طپض خؼک ًواییذ .

 تْؿیَ ُا

  

  
   ایمنینکاتبسته بنذی، انبارداری و 

  

(.  کیلْگزم خالؾ25) ی لیتز21 حلب:(پْدر رّی )Bتزکیة   |  ( کیلْگزم خالؾ8.350 )یلیتز 16چلیک  :(اتیل طیلیکات )Aتزکیة   تظتَ تٌذی

. کاهل ّ طالن ًگِذاری ػْد در هذیظ خؼک ّ خٌک تا تِْیَ هٌاطة ّ تا تظتَ تٌذی  ػزایظ ًگِذاری

 . ًگِذاری ػْدC°25 هاٍ پض اس ارطال در ظزّفی تا تظتَ تٌذی اؿلی در ػزایظ دهایی 6دذالل 
 

 هذت سهاى هجاس اًثارداری

اس تٌفض گاسُا ّ تخار . اس لزار دادى در هجاّرت ػعلَ، خطْط تزق ّ تجِیشات الکتزیکی خْدداری ًواییذ. ایي هذـْل داّی دلال ُای آلی ّ لاتل اػتعال هی تاػذ

اس پْطت تذى ّ طایز اعضاء در تزاتز تواص تا رًگ ّ تیٌز ...( ، هاطکککلاٍ، دطتکغ، عیي )تا اطتفادٍ اس لْاسم دفاظت فزدی. رًگ در سهاى اجزاء پزُیش ًواییذ

 . اس رًگ آهیشی در فضای آساد در ٌُگام تارًذگی ّ ّسع ػذیذ تاد خْدداری ًواییذ. در ؿْرت رًگ آهیشی در هذیظ تظتَ تِْیَ هذیظ الشاهی اطت. دفاظت کٌیذ

 طلاهتی ّ ایوٌی

 


